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Sportello Unico per le Attivita' Produttive
Ricevuta
(art. 5, comma 4 DPR 160/2010 e art. 18-bis L. 241/1990)

1 - SUAP competente

COMUNE DI MURO LECCESE

del comune di: MURO LECCESE Iq: 1582

Responsabile SUAP: Avantaggiato Marcello

2 - Riferimenti della pratica SUAP

Codice Pratica: 03499670754-10052024-2036

Protocollo SUAP: REP_PROV_LE/LE-SUPRO/0082524 del 17/06/2024

Domicilio elettronico dichiarato: |antonio.perroned4d@ingpec.eu

3 - Impresa o soggetto economico

Denominazione: AZETA S.R.L.

Codice Fiscale: 03499670754 Sede legale provincia: |LECCE

Presso il comune di: MURO LECCESE

via, viale, 76N A INDUSTRIALE n. 3/7
piazza ...:

4 - Estremi del dichiarante

Coghome: PERRONE Nome: ANTONIO

Qualifica: PROFESSIONISTA INCARICATO Codice Fiscale: PRRNTN75P121119Z

5 - Indirizzo dell'impianto

gie_' cOMUN€ IMURO LECCESE
via, viale, N B 5.5.275 Km 2.900 n. |sn
piazza ...:

6 - Termini del procedimento/controllo

Produce effetti immediati con la presentazione al SUAP. Entro 60 giorni dalla data della presente
ricevuta I'amministrazione competente verifica la sussistenza dei requisiti di legge. Nel caso si
rilevino carenze dei requisiti o dei presupposti di legge, si procedera con la richiesta di

www.impresainungiorno.gov.it - Ricevuta versione 2.0



conformazione, la sospensione o il divieto di prosecuzione dell'attivita.

7 - Accesso visione atti del procedimento

Il responsabile del SUAP costituisce il referente per I'esercizio del diritto di accesso agli atti e
documenti detenuti dal SUAP, anche se provenienti da altre amministrazioni o da altri uffici
comunali (art. 4, co.4 DPR n. 160/2010).

Ufficio in cui si puo prendere visione degli atti:

COMUNE DI MURO LECCESE

Indirizzo: VIA indipendenza n. 85 73036 - MURO LECCESE (LE)

Altre info: vedere sito istituzionale del comune

8- Interventi attivati nel procedimento ed amministrazioni competenti

Intervento Amministrazione competente

Comando dei Vigili del Fuoco - PRINCE
Avvio con SCIA per impianti ed edifici soggetti a Certificato
Prevenzione Incendi

9 - Elenco dei documenti informatici allegati

- 03499670754-10052024-2036.SUAP.PDF ( Riepilogo Pratica SUAP)

- 03499670754-10052024-2036.002.PDF ( Fotocopia di un documento di identita' del soggetto che conferisce la procura speciale)
- 03499670754-10052024-2036.010.PDF ( Dichiarazione di corretta installazione e funzionamento dell'impianto)
- 03499670754-10052024-2036.007.PDF ( Dichiarazione di corretta installazione e funzionamento dell'impianto)
- 03499670754-10052024-2036.023.PDF ( MOD. PIN 2.1_ 2018 ASSEVERAZIONE)

- 03499670754-10052024-2036.001.PDF ( allega copia del versamento)

- 03499670754-10052024-2036.022.PDF ( copia attestazione versamento oneri, diritti e spese)

- 03499670754-10052024-2036.008.PDF ( Dichiarazione di corretta installazione e funzionamento dell'impianto)
- 03499670754-10052024-2036.016.PDF.P7M ( Certificazione di resistenza al fuoco)

- 03499670754-10052024-2036.021.PDF ( Layout)

- 03499670754-10052024-2036.004.PDF ( Dichiarazione di corretta installazione e funzionamento dell'impianto)
- 03499670754-10052024-2036.013.PDF.P7M ( Certificazione di resistenza al fuoco)

- 03499670754-10052024-2036.012.PDF.P7M ( Certificazione di resistenza al fuoco)

- 03499670754-10052024-2036.009.PDF ( Dichiarazione di corretta installazione e funzionamento dell'impianto)
- 03499670754-10052024-2036.015.PDF.P7M ( Certificazione di resistenza al fuoco)

- 03499670754-10052024-2036.005.PDF ( Dichiarazione di corretta installazione e funzionamento dell'impianto)
- 03499670754-10052024-2036.018.PDF ( Inquadramento Attivita)

- 03499670754-10052024-2036.014.PDF.P7M ( Certificazione di resistenza al fuoco)

- 03499670754-10052024-2036.003.PDF ( Dichiarazione inerente i prodotti)

- 03499670754-10052024-2036.019.PDF ( Misure di Prevenzione)

- 03499670754-10052024-2036.020.PDF ( Impianto Gas)

- 03499670754-10052024-2036.006.PDF ( Dichiarazione di corretta installazione e funzionamento dell'impianto)

www.impresainungiorno.gov.it - Ricevuta versione 2.0



- 03499670754-10052024-2036.011.PDF.P7M ( Certificazione di resistenza al fuoco)
- 03499670754-10052024-2036.017.PDF ( Procura speciale)

- 03499670754-10052024-2036.001.MDA.PDF ( MDA Pratica)

10 - Promemoria per controllo domicilio elettronico

Tutte le comunicazioni verranno inviate al seguente indirizzo

fornito dal richiedente: antonio.perrone4@ingpec.eu

11 - Estremi emissione della ricevuta:

Data di emissione: 17/06/2024

www.impresainungiorno.gov.it - Ricevuta versione 2.0
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